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» Obszary dziatalnosci:
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Maschinenbau Ges.m.b.H.

Sterowanie (programowane dowolnie):

mbm

Maschinenbau Ges.m.b.H.

» Dwupita uciosowa — Universal DAS-U «

Korzysci dla uzytkownika:

B dokfadne ciecia (zachowanie wymiaréw i katéw) B proste opracowanie programu
W perfekcyjna jakos¢ ciecia B duza pojemno$¢ pamieci (1000 programéw)
B minimalne czasy zbrojenia (przygotowania/zmiany B automatyczne ustawianie kata i dtugosci
narzedzia do pracy) B diagnoza btedéw w przypadku usterek
B powierzchnia wolna od rys i Sladéw

W racjonalny sposéb pracy Opgje:

B dozywotnia precyzja W interfejs do transferu danych produkcyjnych
B zdalne diagnozowanie przez telefon

Opcje:

W agregaty rowkowe/ztobieniowe

B agregaty wiertarskie

B wysuwana ptyta robocza

W laser liniowy

B 5 wyswietlanych osi

B sterowanie 6-osiowe

» Dane techniczne
oasy | ]

Tarcza pity:
Srednica: 350 mm/400 mm
Rozmiary obrabianych elementow: Srednica otworu wewnetrznego: 30 mm

Dtugo$c elementu: 250 mm - 2200 mm

Szeroko$c elementu: 50 mm — 650 mm Agregat rowkowy/wpustowy

Wysokos¢ elementu: maks. 85 mm Srednica: 180 mm
Srednica otworu wewnetrznego: 30mm

Kat taczenia:

Duzy kat: 93° — 45° Dane maszyny:

Maty kat: 90° - 43° do przodu/do tytu do
Predkos¢ posuwu pity: S

Doktadnos$¢ wymiarowa: Mocssilnika pity: po 5,5 kW

Duzy kat faczenia: +/-0,02° Liczba obrotéw: 4200 U/min

Maty kat faczenia: +/-0,05° Mocsilnika agregatu rowkowego: po TkW

Dtugosc elementu: +/-0,2 mm Liczba obrotow: 6000 U/min.



» Dwupita uciosowa — linia produkcyjna DAS-FL «

mbm

Maschinenbau Ges.m.b.H.

Korzysci dla uzytkownika:

B bezposrednia oszczedno$¢ kosztow dzieki
o0szczednosci czasu i personelu

B optymalne wykorzystanie maszyny

B mozliwos¢ rozbudowy

W krétsze czasy czynnosci pozaprodukcyjnych maszyny

(np. powrét narzedzia)

B elastycznos¢i mozliwos¢ natychmiastowego
przestawienia produkgji

B optymalizacja procesu produkcyjnego

M racjonalny, automatyczny sposéb pracy

B dokfadne ciecia (zachowanie wymiaréw i katéw)

W perfekcyjna jako$¢ ciecia

B powierzchnia wolna od rys i $ladéw

mbm

Maschinenbau Ges.m.b.H.

Sterowanie (programowane dowolnie):
B proste opracowanie programu
M duza pojemnos¢ pamieci (2000 programéw)
B automatyczne ustawianie kata i dtugosci
W diagnoza bteddw w przypadku usterek
B korekta dtugosci oraz wysokosci rowka/ztobienia
w przypadku rdznej grubosci drewna
B mozliwo$¢ wycinania rdznych programéw z jednego detalu

Opcje:
W interfejs do transferu danych produkcyjnych
B zdalne diagnozowanie przez telefon

B dozywotnia precyzja

Opcje:

B tor zjazdowo-buforowy z ogranicznikami
(na rolkach pochytych)

B posredni zespot sztaplujacy

W agregat nanoszenia kleju

W stoty do montazu listew

DAS-FL

Rozmiary obrabianych elementow:
Dtugos¢ elementu:
Szeroko$c elementu:

Wysokos¢ elementu:

Kat taczenia:
Duzy kat:
Maty kat:

Doktadnos¢ wymiarowa:
Duzy kat faczenia:

Maty kat taczenia:

Dtugos¢ elementu:
Odlegtosci miedzy otworami:
Potozenie rowka w stosunku

do konturu zewnetrznego:

(zas taktu (whacznie z cieciem, frezowa-
niem, 3 otworami mocujacymi i 2 parami
otworéw pod uchwyty):

250 mm - 2170 mm
100 mm — 660 mm

maks. 85 mm

93° - 45°
90° - 43°

+/-0,02°
+/-0,05°
+/-0,2mm
+/-0,3mm

+/-0,2mm

17 — 18 sec/detal

» Dane techniczne
I

Tarcza pity:
Srednica: 350 mm/400 mm
Srednica otworu wewnetrznego: 30 mm
Agregat rowkowy/wpustowy
Srednica: 180 mm
Srednica otworu wewnetrznego: 30mm
Dane maszyny:
do przodu/do tytu
Predkos¢ pos ity:
: PR do 30 m/min
Mocssilnika pity: po 5,5 kW
Liczba obrotéw: 4200 U/min
Moc silnika agregatu rowkowego: po TkW

Liczba obrotow:

6000 U/min.
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» Prasa do wyrobu korpusow skrzyn —
ksztatt trumny stozkowy — KPO/KPU «

Dtugos¢ czesci bocznej:
Dtugosc czesci wezgtowiowej:
Dtugos¢ czesci dolnej (stopy):
Wysokos¢ trumny:

Obrét:

»

mbm

Maschinenbau Ges.m.b.H.

KPO/ KPU (KPO — potskrzynia gérna, KPU — pétskrzynia dolna)

Prasa oferuje moXliwoXX montaXu potskrzyni dolnych i pétskrzyni gérnych.
1 osoba mole na takiej prasie zmontowalX (na jednej zmianie) nawet 60 trumien.

Produkcja wiekszej iloéci trumien wymaga zastosowania dwdch pras: prasy do wyrobu
potskrzyn gornych i prasy do wyrobu pétskrzyn dolnych. Wéwczas dwie osoby s w stanie
zmontowac (na jednej zmianie) nawet 140 trumien.

W przypadku produkji seryjnej liczba produkowanych sztuk moze byc jeszcze wigksza!

Korzysci dla uzytkownika:

M zastosowanie do wszystkich modeli

B zmiana modelu w najkrétszym mozliwym czasie bez uzycia narzedzi

B uniwersalne zastosowanie do wszystkich rodzajow potaczen katowych

W wyposrodkowanie (centrowanie) czesci wezgtowiowej i czedci dolnej (stopy)
B duze wartosci docisku na wszyskich krawedziach/katach

B mozliwos¢ montazu pétskrzyni dolnej lub pétskrzyni gérnej

W mozliwosc¢ obrotu 0 200°

Op¢ja: z automatycznym odbiorem skrzyn
M oszczednos¢ czasu pracy:
— podczas automatycznego odbioru mozna juz przygotowywac lub nanosic klej na kolejne elementy

— brak koniecznosci podnoszenia cigzkich elementow

Mniej obrobki finalnej:
B wymiary przekatnych s3 identyczne
B dokfadne wykonanie katéw/krawedzi

B mniej lub nawet catkowity brak potrzeby strugania

» Dane techniczne
]

1730 mm — 2150 mm Dtugos¢ czesci bocznej: 1730 mm — 2150 mm
480 mm — 730 mm Dtugos¢ czesci wezgtowiowej: 550 mm — 800 mm
480 mm — 730 mm Dtugos¢ czesci dolnej (stopy): 550 mm — 800 mm
185 mm — 375 mm Wysokos¢ trumny: 185 mm — 375 mm
0°-200° Obrét: 0°-200°
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» Prasa do wyrobu korpusow skrzyn —
ksztatt trumny taliowany — KPO-F/KPU-F «

KPO' F / KPU = F (KPO-F — pétskrzynia gorna, KPU-F — pétskrzynia dolna)

> > Z pomoca naszych pras z automatycznym wyrzutem 2 osoby sa w stanie

wyprodukowac podczas jednej zmiany ponad 60 trumien.

Korzysci dla uzytkownika:

M zastosowanie do wszystkich modeli

B zmiana modelu w najkrétszym mozliwym czasie bez uzycia narzedzi
W uniwersalne zastosowanie do wszystkich rodzajéw potaczen katowych
B doktadne, centrowane t3czenie elementéw

B duze wartosci docisku na wszyskich krawedziach/katach

B mozliwo$¢ montazu pétskrzyni dolnej lub pétskrzyni gérnej

W mozliwos¢ obrotu 0 200°

Op¢ja: z automatycznym odbiorem skrzyni
M oszczednos¢ czasu pracy:
— podczas automatycznego odbioru mozna juz przygotowywac lub nanosic klej na kolejne elementy

— brak koniecznosci podnoszenia ciezkich elementow

Mniej obrébki finalnej:
B wymiary przekatnych s3 identyczne
B doktadne wykonanie katéw/krawedzi

B mniej lub nawet catkowity brak potrzeby strugania

» Dane techniczne
]

Dtugosc¢ catkowita: 1650 mm — 2160 mm Dtugos¢ catkowita: 1600 mm — 2110 mm
Dtugos¢ czesci bocznej — dtugiej: 1250 mm — 1600 mm Dtugos¢ czesci bocznej — dtugiej: 1200 mm — 1550 mm
Dtugos¢ czesci bocznej — krdtkiej: 400 mm — 560 mm Dtugosc czesci bocznej — krdtkiej: 400 mm — 560 mm
Szerokos¢ czesci wezgtowiowej: 300 mm — 600 mm Szerokos¢ czesci wezgtowiowej: 300 mm — 600 mm
Szerokos¢ czedci dolnej (stopy): 300 mm - 600 mm Szerokos¢ czedci dolnej (stopy): 300 mm — 600 mm
Szeroko$¢ czesci Srodkowej: 550 mm — 730 mm Szeroko$¢ czesci Srodkowej: 550 mm — 730 mm
Wysokos¢ trumny: 90 mm — 300 mm Wysokos¢ trumny: 200 mm — 400 mm

Obrét: 0°—200° Obrét: 0°—-200°




mbm mbm

» Automat do montaiu Iistew I-MA « Maschinenbau Ges.m.b.H. Maschinenbau Ges.m.b.H.

do montazu listwy cokotowej na pétskrzyni dolnej, wstrzeliwanie od dotu

do montazu listwy wiecowej i pétokragtej na pétskrzyni gérnej, wstrzeliwanie od dotu

Wersja:
jako osobne miejsce pracy z zatadunkiem recznym

jako jedno ze stanowisk w linii produkcyjnej z automatycznym transportem elementéw

Korzysci dla uzytkownika:
W bezposrednia oszczedno$¢ kosztéw dzieki optymalizacji czasu
: B uniwersalne zastosowanie do montazu rdznych rodzajow listew
’ ‘ = B automatyczne wyréwnywanie i naprezanie potskrzyni trumny i listwy
‘ l B minimalne czasy zbrojenia (w narzedzia)

‘ W optymalizacja procesu produkgji

— ——

W racjonalny sposéb pracy

» Dane techniczne
LMA: ]

Listwy:

Dtugosc: 480 mm — 2100 mm

Szerokosc¢: 25mm - 150 mm

Wysokosc¢: 10 mm — 30 mm

Potskrzynie trumien:

Dtugosé: 480 mm — 2100 mm

Szerokos¢: 250 mm — 400 mm

(zas taktu: 16 — 20 sek (11 sztuk, pneumatyczny pistolet

do gwozdzi, tacker)

Op¢je: wersje pod indywidualne potrzeby klientow
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» Troche referencji z zakresu: Technika obrobki drewna « » Wyhor referencji z zakresu: Technika sterowania i obstugi,
technika transportowa i technika montazowa «

VU <

Sztaplarka

Linia transportowa Linia montazowa

Zespot do produkcji nozek trumien Stacja wiertarska




Maschinenbau Ges.m.b.H.

mbm Maschinenbau Ges.m.b.H.
Fabrikstrasse 6
6858 Schwarzach / Austria

Z zastrzezeniem zmian

T.+43-(0) 5572 /58177
F.+43-(0)5572/58177-3
officc@mbm.at
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M Tunezja
B USA

www.mbm.at mbm dba o ekonomike pracy na arenie miedzynarodowe;j...




